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COMPRIMENTOS ATE 120” (3.100 mm)
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CORREIAS COM MULTIPLAS CAMADAS DE CORDONEIS 3-T

COMPRIMENTOS ACIMA DE 120” (> 3.100 mm)

PARA LONGAS DISTANCIAS ENTRE CENTROS, TRANSMISSOES PESADAS COM AS MAIS ALTAS

CARGAS DE CHOQUE E DIVERSAS SOLICITACOES DE ESFORCOS ENCONTRADAS.
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INTRODUCAO

AS CORREIAS EM “V” GOODYEAR

Uma transmissao bem estudada e equipada com correias de tipos e tamanhos adequados oferece um
sistema econdmico e seguro para transmissao de poténcia; além disso, existem diversos beneficios
provenientes do uso de correias.

Na transmissao de poténcia por meio de correias torna-se possivel uma grande variedade de
multiplicagbes ou redugdes e, quando necessario, essas multiplicacdes ou reducdes podem ser
alteradas economicamente e com uma facilidade que nio se encontra em nenhum outro sistema de
transmissao.

Muitas das dificuldades experimentadas em outros métodos de transmitir forca sao eliminadas com o
uso de correias. As correias ndo transmitem choques e, freqlientemente, servem como um recurso
automatico de emergéncia para prote¢do contra sobrecargas extremas.

Nas suas constantes pesquisas para assegurar a 6tima qualidade e a eficiéncia das correias que produz
a GOODYEAR tem sempre presente a necessidade do consumidor, e ndo se limita a estudar apenas
uma parte particular do problema. Temos a consciéncia de que o consumidor deseja uma correia que
transmita for¢a, sem precisar de atengao constante, e que trabalhe satisfatoriamente por longos
periodos, de modo a oferecer um minimo custo possivel por unidade de servico.

Constatamos que o melhor meio para avaliar o valor de uma correia é observé-la sob as condicées
reais de servico; a GOODYEAR construiu maquinas de teste nas quais as correias sio usadas
continuamente, por longos periodos, sob condi¢des idénticas as que teriam em servico efetivo.
Através de sofisticados aparelhos sao medidos o deslize, a velocidade, a tensao, a poténciatransmitidaetc.
Acreditamos que um dos fatores vitais para o servigo satisfatério das correias é que elas nao
necessitam de freqiientes ajustes de tensao. Um tipo de teste a que constantemente sao submetidas
as correias GOODYEAR tem por fim verificar por quanto tempo as nossas correias podem trabalhar
sem ajustes. Todas as nossas experiéncias sao complementares aos testes com o dinamémetro, e a
outros sobre flexibilidade das correias em varios tipos de polias, sob diversas tensées e velocidades.




CALCULO DE UMA TRANSMISSAO

SIMBOLOGIA
‘Ac = Arco de contato entre correia e polia Rt = Relagdo de transmissao (velocidades)
menor Fac = Fator de correcdo do arco de contato
Dd = Diametro datum da polia maior FLy = Fator de corre¢ao do comprimento
dd = Didmetro datum da polia menor Fs = Fator de servico
De = Diametro externo da polia maior HP = Unidade de poténcia
de = Didmetro externo da polia menor mecanica = 0,746 kW
Ild = Comprimento datum da correia kW = Unidade de poténcia elétrica
C = Distdncia entre centros dos eixos da — 1000 W = _3_HP
transmissao 4
V = Velocidade linear da correia m/s = Velocidade em metros por segundo
RPM = Rotacdes por minuto da polia maior ppm = Velocidade em pés por minuto

rpm = Rotagdes por minuto da polia menor

FORMUILARIO BASICO

1 Poténcia de projeto
HP de projeto = HP exigido x Fator de servico = HP x Fs

2 kW de projeto = kW exigido x Fator de servico = kW x Fs ;

3 Relacdo de velocidades Rt (Relacdo de Transmissao)
_rpm

RPM

F =N

Obtencao de Dd
Dd = Rrdd

%)}

Velocidade Linear da correia V |
_ ddrpm _ DdRPM
C 19100 19100

V = 0262 ddrpm = 0262 DdRPM (em ppm)

Vv (em m/s)

6 Comprimento datum Ld

ld = 2C + 157(Dd + da) + Pd-dd?

4C
(Aproximacao * 015%)

7 Distancia entre centros dos eixos da transmissao C

8 & = Dd +3dd  (tsrmula estimativa)
2
9 C2 = @_ 0,7854 (Dd + dd) + M (férmula quando Ld conhecido)
2 21d
Ld (calculado) - Ld (tabelado)  (férmula para corrigir C)
L 2 =lle 2 estimado ‘
11 Arco de Contato Ac
Ac = 180-29-99 60 (em graus) ‘

C




CALCULO E RECOMENDACAO DE CORREIAS PARA UMA TRANSMISSAO

Os céleulos que veremos a seguir referem-se a correias industriais Multi-V 3T Goodyear, e se aplicam
as transmissoes entre duas polias.

Para determinarmos uma transmissao de poténcia, através de correias em “V”, que se adapte as
condigoes de trabalho e que possa proporcionar um servico eficiente, seguro e econémico, devemos
obter as seguintes informacoes:

1. Poténcia maxima a ser transmitida
2. Rotagdo do eixo motor
3. Rotagao do eixo da maquina acionada
4. Distancia entre centros dos eixos da transmissao, com seus limites minimo e maximo
5. Condicoes de trabalho
® trabalho continuo (horas por dia, dias por semana)
* condigOes externas existentes (p6, umidade, etc.)

Exemplo:
A seguir exemplificamos o cdlculo de uma transmissdo, com os seguintes dados:
® um motor elétrico de 30 HP aciona um britador de 29 HP.
© o britador parte inicialmente carregado, de modo que a carga partida atinge 150% da carga
maxima normal, seu trabalho é continuo de 16 a 24 h diarias.
® rotagao do eixo motor: 1170 rpm.
® rotacao do eixo do britador; 280 RPM.
* distancia entre centros dos eixos, minima 36” e maxima 50",
* didgmetros das polias motora e movida, a determinar.

SEQUENCIA DE CALCULOS

12 PASSO:
Determinagao da Poténcia de Projeto (Poténcia Calculada)
* Fator de Servico (Fs)
Procure nas tabelas 1,2, 3 ou 4 os fatores de servico para as mais diversas situacoes.
Ex.:Fs = 14
* Poténcia de Projeto (HPP)
FORMULA: HP DE PROJETO = HP EXIGIDO X FATOR DE SERVICO
HPP = 30x 14
HPP = 42 HP

22 PASSO:
Determinacao do Perfil da Correia.
® Entre na tabela 5 pela horizontal, com HP de projeto e na vertical com rpm do eixo mais rapido.
Aintersecgao das duas linhas indicara o perfil e a faixa de didgmetros datum minimos
recomendados para a polia do eixo mais rapido.
Ex.: 42 HP e 1170 rpm perfil C, diametro datum
polia menor entre 8” e 12"

3¢ PASSO:
Calculo da Relagao de Velocidade Rr.
* Calcula-se a Ry, dividindo a rotagao do eixo mais rapido pela rotagao do eixo mais lento.

FORMULA: R TR
RPM

170
Exemplo:Ry = ——=4,18

280




42 PASSO: Escolha dos diametros datum recomendados (Dd, dd)
* Se o diametro da polia menor ou maior for conhecido, parte-se desse didmetro. Nao sendo conhecido
nenhum desses didmetros, parte-se da média da faixa indicada no 2° Passo.

n 12” R i
Exemplo: dd = Fil 10” (didmetro datum da polia menor)
2

Como Dd = Rydd

temos: Dd = 4,18 x 10 = 41,8” (diametro datum da polia maior) |

OBS.: Quando necessarios didmetros diferentes dos indicados na faixa da tabela n® 5, verifique
indicagdes na tabela n? 6.

52 PASSO:
Célculo da Velocidade Periférica (V)
* Avelocidade da correia em pés por minuto (ppm) é obtida pela férmula:
V =0.262 x dd x rpm
Ex:V = 0.262 x 10 x 1.170 = 3065 ppm ‘
Obs.: A velocidade encontrada nao deve ultrapassar 6.000 ppm; caso isto aconteca, use outro
. didmetro, conforme tabela 6, para a polia menor. Nio sendo possivel alterar o didmetro e tendo
em mente a relacao de transmissao, estude uma alteracao na rotacio do motor ou da maquina
acionada.

62 PASSO:
Determinacdo da distancia entre centros dos eixos (C), e do Comprimento Datum da correia (Ld).
* Calcule a distdncia média entre centros através da formula:

C C min + € max
2
Bx:C =2 0 g3
2
* O cdlculo do comprimento Ld é feito através da formula:
)2
Ld=2C+1.57(Dd+dd)+m |
4C

2 (41.8-10.0)2
4x43

Ex.:Ld = 2x43 + 1.57 (41.8 + 10.0)
Li = 125"

OBS.: Conforme tabela n? 13, verifica-se que a correia que mais se aproxima é a C-170, cujo
comprimento datum é Ld = 172.9” ‘

* Para corrigir a distancia entre centros utilizar a férmula:
CleC. Ld (calculado) - Ld (tabelado)

2
|

173.2" - g7
Ex:: Cl = 43"-—32—@ = 42.85"

2




72 PASSO:
Determinacgao do HP classificado e niimero de corrreias.
® Calculo e determinagao do fator de correcao do arco de contato Fac.

Ac = 180- bd - e X 60 (em graus)
Ex.: Ac = 180 _41.8-10.0 x 60
42.85

Ac = 136 graus

Levando este valor a tabela n? 7 encontra-se o valor correspondente ao fator de correcao do
arco de contato Fac. No caso para 136 graus: Fac = 0.88.

¢ Determinacao do fator de corregdo do comprimento Fig encontra-se na tabela n° 8.

Ex.: Ld = 172.9” correia C-170
Fator de correcao Fiq4 = 1.04

¢ HP bésico por correia.

Encontra-se na tabela n? 11 para correias perfil C, o HP basico por correia.
Ex.: rpm do eixo mais rapido = 1.170 rpm

didmetro da polia menor = 10.0”

tabela = 14.209 HP (por interpolagao)

¢ Determinacao do HP adicional por correia.
Na tabela T1A, relacione o rpm do eixo mais rdpido com relagao de velocidade Ry = 4.18 e
encontre o HP adicional = 2.046 (por interpolagdo).

® Determinagao do HP classificado.
Some o HP adicional ao HP basico e obtenha o HP classificado
=14.20 + 2.04 = 16.24

e HP efetivo
HP efetivo = HP classificado x Fac x Fid
HP efetivo = 16.24x0.88 x 1.04 = 14.86

® Determinacao da quantidade de correias.
HP projeto 42
HP efetivo  14.86

Obs.: Aproxima-se para o inteiro imediatamente
superior: 03 correias.

N¢ de correias = = 0.82

® Conclusao
Diametro datum da polia menor: 10.0”
Diametro datum da polia maior: 41.8”
Distancia entre centros dos eixos: 42.85”
Correias recomendadas: um jogo de 3 correias Multi -“V” - 3T C-170 Goodyear




FATORES DE SERVICO

TABEIA 1

TIPO DE TRABALHO

FATOR DE
CORRECAO

CONDICOES DE TRABALHO

Trabalho leve

Trabalho normal

Trabalho pesado

Trabalho extrapesado

1,2

14

16-2,0

Trabalho intermitente.
Funcionamento =< a6 horas diarias.
Sem sobrecargas.

Sobrecarga maxima momentdnea ou carga no arranque inicial
=< 150% da carga normal.
Funcionamento de 6-16 horas diarias.

Sobrecarga maxima momentinea ou carga no arranque inicial
< 250% dacarga normal.
Funcionamento continuo de 16-24 horas didrias.

Sobrecarga maxima momentanea ou carga no arranque inicial
>250% da carga normal.

Freqiientes sobrecargas momentaneas ou freqiientes
arranques.

Funcionamento continuo de 24 horas didrias, 7 dias por
semana.

NOTAS: Deve-se usar o mais alto fator de servico, quando qualquer outra condigio de trabalho couber na categoria

mais alta.

Usar-se-a eventualmente o fator de servico, interpolado entre aqueles da tabela para condicées de trabalho

intermediarias.

ADICIONAL

TABEIA 2

Adicional para corregio do fator de servi¢o a acrescentar aqueles das tabelas 1, 3 e 4 nas condicdes de trabalho abaixo

relacionadas.

CONDICOES DE FUNCIONAMENTO ADICIONAL

AMBIENTE POBITEMTO 1.euiuiuiiiiiisirsisis ettt + 071
AT TR I s oo e e S SO S A ST VPR s B S e A + 01
internamente + 0,1
napatefroud [ externamente + 0,1

Uso de polias tensoras .
et e s internamente + 0,1
B externamente +0,2

Polia motriz com didmetro maior que o da polia conduzida .....c.ccce..c.. e R +0.2




FATORES DE SERVICO
TABEIA 3
MOTORES ELETRICOS
Motores a
Corrente alternada Corrf:nte ei(plo.sao
continua | Gas-Diesel
Gaiolade Monofa-
esquilo sico
§
= gl o
APLICACOES = . el e =
=) = | 5= ) B0 | E gy o
oo 2 U i T g o ol I o o)
= | = 2l b el =as | s = go|o2| g FTi=
= I S a e = =l ] c |o8|c @ a | Ew
ENE 5ol i & E el e onlle Blhies | e [B5
s |m |53 & cEleale | B|I=L|=81 8 a6
=l LT | = e 2 s SalEslEE e 5
o [talen | 2 2 (eZlecce| & B |E e | | s
S8l Ol | S c |loZ|8Be| @ ® | To|e°| € |HE
Tloglgg| ¢ Sl | | T el e B
= =S s e 1388 |2s| & & Eglll S =
| 8E|dg ] EL e o | = 1= ezl = (ot S s
e e e el s 2 B e e g |o®|ae| =@ 6%
< |<E5 08| & B |<®|<o| 4 W S ElSEl 2 (O
AGITADORES
Eara liciuiciost. - BErSeiy it e Dal o - s itn s S I [ (VRS Ssl R ] — — — — — — — — — —
Para semiliquidosss. caimsanniiainiiai [ F1L28 1 10 14 | 1,2 = = = — = — — — =
BOMBAS
Centrifugas, de engrenagens, rotativas .....ocovvieeeee | 1,2 | 1,2 | 14 | 14 | — [ 12 | 1,2 | 12 | — | 12 | — — —
De pistao: de 3 ou mais cilindros .......ccccccvininicnas WA || A — 14 16 — — — — 18 —_ 18 -
De pistacsde? ouZ cillmdras . saias nnsea | 14 | A — T | — — — — 2,0 — 20 | —
De pistao: para dragagem .......cc.ccccocevrecccecoeee. | 14 [ 14 — 14 — — — — — 20 — 20 | —
COMPRESSORES
Centrifugos e rotativos ........coeeeveeniinns 12 1,2 —_ 14 14 12 1,2 1.2 — 1.2 — — —
Alternativos com 3 ou mais cilindros .. A28 2 — 14 14 — = 1.2 — — — - | =
Alternativos com Tou 2 cilindros .......ccceeevevviniienns i I e T 5] o | e — — — —
EIXOS DE TRANSMISSAO ......oooomeeiiiceee 14 | 14 | — T T [ s AR s E L s U R | i i
EXAUSTORES E VENTILADORES
Centrifugos e sucgao indireta ..........ooveeriseneresenne 128 =10 — 14 — — — 14 — 1,2 — 157 15
HElieojdais N Rl S alaon i T o1 [ S s o ) SR | S| T e s [ (B i B
Shpradores e Ea T S el iEs sl S e e Te [ — 20 | 20 — — — — 16 — — —
GRUPOS GERADGRES ... ..o cicsnsiinas 14 | — —_ — — — — |14l - | = — | 16 | 16
MAQUINAS PARA INDUSTRIA DE BORRACHA
Calandra, “Bambury”, Misturadores .................... 14 14 i G S S — — — — — — — —
MAQUINAS PARA INDUSTRIA DE CERAMICA
E OLARIAS
Cortadeiras, Granuladeiras .......ccceeeoveeiviieeeecneenns — [ 12| 14 | 14 — — — 14 | — — — == [S2)
Amassadoras, Esfareladeiras .. 15 013 | 18 15| = — — — — — — — —
Misturadores, Prensas .......cccevvevncecveecencieeeesnenes | — AL [ T4 — — — — — — — — —
MAQUINAS PARA INDUSTRIA GRAFICA
Rotativa, Offset, Dobradeiras, Cortadeiras,
Brensaiplana Linotiperss. ool foians e o (e [ S — 14 — — — i — — — - —
MAQUINAS PARA INDUSTRIA DE PAPEL
Maguinas Jordan - holandesas .......coemmsincenenenes | 15 | 13 | 18 [ 15 | 18 = = 5 RS = =
et rAdeiras ores e, 14 14 — 14 — — — 15 15 — — — 18
Calandras, Secadores, Enroladeiras ........ccc.ocvueaene.




FATORES DE SERVICO

TABEIA 4
MOTORES ELETRICOS
Motores a
Corrente alternada Corr?nte ef(plo.sao
continua | Gas-Diesel
Gaiolade Monofa-
esquilo sico
=
E L k] s]
APLICACOES K} g (8L |VERLE. B £
i = L2 oo |5 O o |OCwn|low 5]
2 LI a5 |8 ¢ o o %o o g o
T P e 1 St e e [ e fof ST B T s
c | Al o &S & [} o |o®8|T @ a |.=:x
= Il S e S = g S [ARE S = Elesl = e
s |3 |85 = S518%| 5| 5 |SS|5@| = |2E
9] Yo | O ; 2 = w22 E o | o On =
slg=les e 2il=EBs] 8 [ 1B g9 £ g5
glemlEel B el Za STt 2 ke gl s e
ESsigsl S| 2|ER|88| 5|5 (38l35] & (kg
w s A s S o b i | O O e R 8- R
MAQUINAS PARA INDUSTRIA PETROLIFERA
Bombas para barro, central de bombagem,
bombas centr., para oleodutos ...........ccoceeeevennnene TS T - — — — 14 — e s alals s G
Bombas de sucgdo e descarga .....oceeeevereeeeeneeennns — — — — — — — 130 M= (2N 28 (= —
MAQUINAS PARA INDUSTRIA TEXTIL
Macaroqueiras e Torcedeiras ........ccceeeeeeeveeveercnecnes | 16 — 18 - — — — — — — — — —
Teares, Urdideiras, Espuladeiras 12 — — — — — —_ — — — — — —
MAQUINAS PARA LAVANDERIAS
Lavadora, Centrifuga, Umidificadores .................. 1,2 — — — — — — — o2 —_ — — —
MAQUINAS PARA MOINHOS DE FARINHA E
CEREAIS
Peneiras, Moinhos de cilindros, de martelos,
Depuradores ...........ccoeemeenene 10 ] 10 | — — — — — — — - — — —
Comando do eixo principal .....c.ccocovrmvvvvcviveeee | 14 | 14 | 16 14 | 14 — — — — 18 — - =
MAQUINAS OPERATRIZES
Tornos, Limatrizes, Furadeiras etc. .........ccccovvvvnn. 10 — — il,2 — 10 T 1,0 10 — — — —
Retificadoras, Plainas, Alisadoras, Fresas .............. 12 | — — 14 | — P28 (S T2 S 28 [ — — — —
MAQUINAS PANIFICADORAS
Amassadelrasta el L i 12 | — — — - (12 ] 10 — — — — — —
MOINHOS
Be barris;de bolas i mmmn s — 160 |61 6 (T 4 = — = — 14 | — — — [ 16
PENEIRAS
Alternativas, de impulsos e oscilantes .................. T8 [ T2 ] — — — — — — o —_ — —
BOtativas e o e et diiesens 2 2 — — — — — — — — — — —
TRANSPORTADORES
De correia metalica, canecas, elevadores .............. | — 14 | 16 — — — = 14 — — — — 16
De correia de borracha (material pesado) ... = [ == — — | 32 | = — e — 14
De correia de borracha (material leve) ........ — 1.0 (86T — — — — 10 | — — — — | 12
TRITURADORES
De cilindros, de bolas, de mandibulas.................. — 14 [ 16 | 14 [ 16 — — — 14 | 16 — — 16




SELECAO DO PERFIL DA CORREIA E DIAMETRO DA POLIA MENOR - TABELAS 5 F 6

TABELA 5
DETERMINACAO DO PERFIL DE CORREIA

5000
4000
3450
3000

2500 i
2000 / -

1750 7 y.d
1500

o 1160

=
=
S

870
800

690
575
500
435
400

300
250

200

RPM do eixo mais rapid

1 2 3 4 5 6 78910 20 30 40 50 607080 100 ©200 300 400 500 1000
HP de Projeto (HP do motor x Fator de servico)

TABEIA 6
DIAMETRO DATUM MINIMO RECOMENDADO PARA POLIAS ACOPLADAS
A MOTORES ELETRICOS
POTENCIA RPM DO MOTOR
DO MOTOR 600/575 720/695 900/870 1200/1160 1800/1750 3600/3450
HP kw pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm
0,50 0,38 2,50 64 2,50 64 2,50 64
0,75 0,56 3,00 76 2,50 64 2,50 64 2,50 64
1,00 0,75 3,00 76 3,00 76 2,50 64 2,50 64 2,25 57
1,50 1,13 3,00 76 3,00 76 3,00 76 2,50 64 2,50 64 225 57
2,00 1,50 3,75 95 3,00 76 3,00 76 2,50 64 2,50 64 2,50 64
3,00 2,25 4,50 114 S 95 3,00 76 3,00 76 2,50 64 2,50 64
5,00 3,75 4,50 114 4,50 114 3,75 95 3,00 76 3,00 76 2,50 64
7,50 5,63 5,25 133 4,50 114 4,50 114 3,75 95 3,00 76 3,00 76
10,00 7,50 6,00 152 5,25 133 4,50 114 4,50 114 375 95 3,00 76
15,00 11,25 6,75 171 6,00 152 5,25 133 4,50 114 4,50 114 3,75 95
20,00 15,00 8,25 210 6,75 171 6,00 152 5,25 133 4,50 114 4,50 114
25,00 18,75 9,00 200 8,25 210 6,75 171 6,00 152 4,50 114 4,50 114
30,00 22,50 10,00 254 9,00 229 6,75 171 6,75 171 5,25 133
40,00 _ 30,00 10,00 254 10,00 254 8,25 210 6,75 17l 6,00 152
50,00 37,50 11,00 279 10,00 254 9,00 229 8,25 210 6,57 171
60,00 45,00 12,00 305 11,00 279 10,00 254 9,00 229 7,50 191
75,00 56,25 14,00 356 13,00 330 10,00 254 10,00 254 9,00 229
100,00 75,00 18,00 457 15,00 381 13,00 330 13,00 330 10,00 254
125,00 93,75 20,00 508 18,00 457 15,00 381 13,00 330 11,00 279
150,00 112,50 22,00 559 20,00 508 18,00 457 13,00 330
200,00 150,00 22,00 559 22,00 559 22,00 559
250,00 187,50 22,00 559 22,00 559
300,00 225,00 27,00 686 27,00 686

Obs.: Os didmetros aqui indicados sa0 os minimos recomendados, de modo a ndo prejudicar os eixos, mancais e correias.
Os dados acima da linha sdo da National Electrical Manufacturers Association Standard MG1-3.16 e MG1-3.16a.
Os dados abaixo da linha sao uma composigao da Electrical Motor Manufacturers.”
Esses dados sao geralmente conservativos, porém, para casos especiais, consulte o fabricante do motor sobre didmetros
minimos de polias.




FATORES DE PROJETO

TABEILA 7 TABELA 8
FATOR DE CORREQAO DO ARCO FATOR DE CORRECAO DO
DE CONTATO Fac COMPRIMENTO Fiq
FATOR DESIGNACAO PERFIL/ FATOR DE CORREGAO FL 4
D-d ARCO DE CONTATO DE DO
2l EM GRAUS AC CORRECAO TAMANHO A B ¢ D
Fac
26 0.81
00 180 1.00 i e
.05 177 0.99 = g
.10 174 0.99 38 0.88 0.83
5 171 0.98 E LR R
.20 169 0.97
46 0.92 0.87
25 166 0.97 §; 3;3;‘ g:gg Ofo
;g '1128 g-g‘; 60 0.98 0.92 0.82
o Lo 0 68 1.00 0.95 0.85
45 154 0.93
75 1.02 0.97 0.87
80 1.04 - =
.50 151 0.93 81 e 0.98 0.89
-55 148 0.92 85 1.05 0.99 0.90
-60 145 0.91 90 1.06 1.00 0.91
.65 142 0.90
70 139 0.89
96 1.08 = 0.92
97 = 1.02 =
75 136 0.88 105 1.10 1.04 0.94
.80 133 0.87 112 1.11 1.05 0.95
.85 130 0.86 120 1.13 1.07 0.97 0.86
.90 127 0.85
.95 123 0.83
128 1.14 1.08 0.98 0.87
144 Tt 1.00 0.90
1.00 120 0,82 158 1.13 1.02 0.92
1.10 113 0.80 173 1.15 1.04 0.93
1.20 106 0.77 180 1.16 1.05 0.94
1.30 99 0.73
1.40 91 0.70
195 1.18 1.07 0.96
210 1.19 1.08 0.98
240 1.22 1.11 1.00
270 1.25 1.14 1.03
300 1.27 1.16 1.05
330 1.19 1.07
360 1.21 1.09
390 1.23 1411
420 1.24 1.12
480 = 1.16
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PERFIL A

TABEIA 9
HP POR CORREIA

CAPACIDADE EM HP POR CORREIA COM ARCO DE CONTATO DE 180°
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TABELA 9A , PERFIL A

HP ADICIONAL POR CORREIA PARA A RELACAO DE VELOCIDADES (Ry)

ﬁ RPM DO Ry 1,00 1,02 1,06 1,12 119 1,27 1,39 1,58 1,95 3,39
= EIXP MAIS a a a a a a a a a e
o RAPIDO 1,01 1,05 1,11 1,18 1,26 1,38 1,57 1,94 3,38 acima
50 720 0,00 0,02 0,04 0,06 0,08 0,70 0,12 0,14 0,17 0,19
960 0,00 0,02 0,05 0,08 0,10 0,13 0,16 0,19 0,23 0,25
1440 0,00 0,03 0,07 0,11 0,15 0,19 0,24 0,29 0,34 0,38
2880 0,01 0,06 0,14 0,23 0,30 0,39 0,47 0,57 0,68 0,75
60 690 0,00 0,02 0,03 0,05 0,07 0,09 0,11 0,14 . 076 0,18
870 0,00 0,02 0,04 0,07 0,09 0,12 0,14 0,17 0,21 0,23
1160 0,00 0,03 0,06 0,09 0,12 0,16 0,19 0,23 0,28 0,30
K3 1750 0,01 0,04 0,09 0,14 0,19 0,23 029 0,35 0,42 0,46
3450 0,01 0,08 0,17 0,27 0,36 0,46 0,57 0,68 0,82 0,90
100 0,00 0,00 0,00 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02 0,03
200 0,00 0,00 0,01 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,05
| 229 300 0,00 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
400 0,00 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,10 ;
500 0,00 0,01 0,02 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,13
600 0,00 0,01 0,03 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
700 0,00 0,02 0,03 0,05 0,07 0,09 0,12 0,14 0,17 0,18
800 0,00 0,02 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,16 0,19 0,21
900 0,00 0,02 0,04 0,07 0,10 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24
1000 0,00 0,02 0,05 0,08 0,11 0,13 0,16 0,20 0,24 0,26
1100 0,00 0,02 0,05 0,09 0,12 0,15 0,18 0,22 0,26 0,29
1200 0,00 0,03 0,06 0,09 0,13 0,16 0,20 0,24 0,29 0,31
1300 0,00 0,03 0,06 0,10 © 0,14 017 0,21 0,26 0,31 0,34
1400 0,00 0,03 0,07 0,11 0,15 0,19 0,23 0,28 0,33 0,37
1500 0,00 0,03 0,07 0,12 0,16 0,20 0,25 0,30 0,36 0,39
1600 0,01 0,04 0,08 0,13 0,17 0,21 0,26 0,32 0,38 0,42
1700 0,01 0,04 0,08 0,13 0,18 0,23 0,28 0,34 0,40 0,44
1800 0,01 0,04 0,09 0,14 0,19 0,24 0,30 0,36 0,43 0,47
1900 0,01 0,04 0,09 0,15 0,20 0,25 0,31 0,38 0,45 0,50
2000 0,01 0,04 0,10 0,16 0,21 0,27 0,33 0,40 0,48 0,52
2100 0,01 0,05 0,10 0,16 0,22 0,28 0,35 0,42 0,50 0,55
2200 0,01 0,05 0,11 0,17 0,23 0,29 0,36 0,44 0,52 0,57
2300 0,01 0,05 0,11 0,18 0,24 0,31 0,38 0,46 0,55 0,60
2400 0,01 0,05 0,12 0,19 0,25 0,32 0,39 0,48 0,57 0,63
2500 0,01 0,05 0,12 0,20 0,26 0,33 0,41 0,50 0,59 0,65
2600 0,01 0,06 0,13 0,20 0,27 0,35 0,43 0,52 0,62 0,68
2700 0,01 0,06 0,13 0,21 0,29 0,36 0,44 0,54 0,64 0,71
2800 0,01 0,06 0,14 0,22 0,30 0,37 0,46 0,55 0,67 0,73
2900 0,01 0,06 0,14 0,23 0,31 0,39 0,48 0,57 0,69 0,76
3000 0,01 0,07 015 0,24 0,32 0,40 0,49 0,59 0,71 0,78
3100 0,01 0,07 015 0,24 0,33 0,41 0,51 0,61 0,74 0,81
3200 0,01 0,07 0,16 0,25 0,34 0,43 0,53 0,63 0,76 0,84
3300 0,01 0,07 0,16 0,26 0,35 0,44 0,54 0,65 0,78 0,86
3400 0,01 0,07 0,17 0,27 0,36 0,45 0,56 0,67 0,81 0,89
3500 0,01 0,08 0,17 0,27 0,37 0,47 0,58 0,69 0,83 0,91
3600 0,01 0,08 0,18 0,28 0,38 0,48 0,59 0,71 0,86 0,94
3700 0,01 0,08 0,18 0,29 0,39 0,49 0,61 0,73 0,88 0,97
3800 0,01 0,08 0,19 0,30 0,40 0,51 0,63 0,75 0,90 0,99
3900 0,01 0,09 0,19 0,31 0,41 0,52 0,64 0,77 0,93 1,02 |
4000 0,01 0,09 0,20 0,31 0,42 0,53 0,66 0,79 0,95 1,05
4100 0,01 0,09 0,20 0,32 0,43 0,55 0,67 0,81 0,97 1,07
4200 0,01 0,09 0,21 0,33 0,44 0,56 0,69 0,83 1,00 1,10
4300 0,01 0,09 0,21 0,34 0,45 0,57 0,71 0,85 1,02 1,12
4400 0,01 0,10 0,22 0,35 0,47 0,59 0,72 0,87 1,05 1,15
4500 0,01 0,10 0,22 0,35 0,48 0,60 0,74 0,89 1,07 1,18
4600 0,02 0,10 0,23 0,36 0,49 0,62 0,76 0,91 1,09 1,20
4700 0,02 0,10 0,23 0,37 0,50 0,63 0,77 0,93 112 1,23
4800 0,02 0,11 0,24 0,38 0,51 0,64 0,79 0,95 1,14 1,25
4900 0,02 0,1 0,24 0,38 0,52 0,66 0,81 0,97 1,16 1,28
= 5000 0,02 0,11 0,25 0,39. 0,53 0,67 0,82 0,99 1,19 1,31
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PERFIL B

TABEIA 10
HP POR CORREIA

CAPACIDADE EM HP POR CORREIA COM ARCO DE CONTATO DE 180°
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TABELA 10A PERFIL B

HP ADICIONAL POR CORREIA PARA A RELACAO DE VELOCIDADES (Ry)

N RPM DO Ry 1,00 1,02 1,06 1,12 310 127 1,39 1,58 1,95 3,39
= EIXOMAIS a a E a a a a a a e
T RAPIDO 1,01 1,05 1,11 1,18 1,26 1,38 1,57 1,94 © 3,38 acima
50 720 0,01 0,04 0,09 0,15 0,20 0,25 0,31 0,38 0,46 0,50
960 0,01 0,06 0,12 0,20 0,27 0,34 0,42 0,57 0,61 0,67
1440 0,01 0,08 0,19 0,30 0,40 0,51 0,63 0,76 0,91 1,01
1 2880 0,03 0,17 0,37 0,60 0,80 1,02 1,26 1,52 1,83 2,02
60 690 0,01 0,04 0,09 0,14 0,19 0,24 0,30 0,36 0,44 0,48
870 0,01 0,05 0,11 0,18 0,24 0,31 0,38 0,46 0,55 0,61
1160 0,01 0,07 0,15 0,24 0,32 0,41 0,51 0,61 0,74 0,81
1750 0,02 0,10 0,23 0,36 0,49 0,62 0,76 0,92 111 1,23
3450 0,03 0,20 0,45 0,71 0,96 1,22 1,50 1,82 2,19 2,42
100 0,00 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07
200 0,00 0,01 0,03 0,04 0,06 0,07 0,09 0,1 0,13 0,14
1= 300 0,00 0,02 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,16 0,19 0,21
400 ¥ 0,00 0,02 0,05 0,08 0,1 0,14 0,17 0,21 0,25 0,28
500 0,00 0,03 0,06 0,10 0,14 0,18 0,22 0,26 0,32 0,35
600 0,01 0,03 0,08 0,12 0,17 0,21 0,26 0,32 0,38 0,42 |
700 0,01 0,04 0,09 0,14 0,20 0,25 0,31 0,37 0,44 0,49 J
800 0,01 0,05 0,10 0,17 0,22 0,28 0,35 0,42 0,51 0,56
900 0,01 0,05 0,12 0,19 0,25 0,32 0,39 0,47 0,57 0,63 |
1000 0,01 0,06 0,13 0,21 0,28 0,35 0,44 0,53 0,63 0,70
1100 0,01 0,06 0,14 0,23 0,31 0,39 0,48 0,58 0,70 0,77
1200 0,01 0,07 0,15 0,25 0,33 0,42 0,52 0,63 0,76 0,84
1300 0,01 0,07 0,17 0,27 0,36 0,46 0,57 0,68 0,82 0,91
1400 0,01 0,08 0,18 0,29 0,39 049 0,61 0,74 0,89 0,98
1500 0,01 0,09 0,19 0,31 0,42 0,53 0,65 0,79 0,95 1,05
1600 0,01 0,09 0,21 0,33 0,45 0,57 0,70 0,84 1,02 1,12
1700 0,01 0,10 022 0,35 0,47 0,60 0,74 0,90 1,08 1,19
1800 0,02 0,10 0,23 0,37 0,50 0,64 0,78 0,95 1,14 1,26
1900 0,02 011 0,25 0,39 0,53 0,67 0,83 1,00 1,21 1,33
2000 0,02 0,12 026 0,41 0,56 0,71 0,87 1,05 27 1,40
2100 0,02 0,12 0,27 0,43 0,59 0,74 0,92 1] 1,33 1,47
2200 0,02 0,13 0,28 0,45 0,61 0,78 0,96 1,16 1,40 1,54
2300 0,02 0,13 0,30 0,48 0,64 0,81 1,00 i, 24 1,46 1,61
2400 0,02 0,14 0,31 0,50 0,67 0,85 1,05 1,26 1,52 1,68
2500 0,02 0,14 0,32 0,52 0,70 0,88 1,09 1,32 1,59 1,75
2600 0,02 0,15 0,34 0,54 0,72 0,92 1,13 1,37 1,65 1,82
2700 0,02 0,16 0,35 0,56 0,75 0,95 1,18 1,42 1,71 1,89
2800 0,02 0,16 0,36 0,58 0,78 0,99 1,22 1,47 1,78 1,96
2900 0,03 0,17 0,37 0,60 0,81 1,02 1,26 ;53 1,84 2,03
3000 0,03 0,17 0,39 0,62 0,84 1,06 1.31 1,58 1,90 2,10
3100 0,03 0,18 0,40 0,64 0,86 1,09 1,35 1,63 1,97 2007
3200 0,03 0,18 0,41 0,66 0,89 1,13 139 1,68 2,03 2,24
3300 0,03 0,19 0,43 0,68 0,92 1,17 1,44 1,74 2,09 231
3400 0,03 0,20 0,44 0,70 0,95 1,20 1,48 1,79 2,16 2,38
3500 0,03 0,20 0,45 0,72 0,98 1,24 1:53 1,84 2,22 2,45
3600 0,03 0,21 0,46 0,74 1,00 127 1,57 1,90 2,28 2,52
3700 0,03 - 2] 0,48 0,76 1,03 1,31 1,61 1,95 2,35 2,59
3800 0,03 0,22 0,49 0,79 1,06 1,34 1,66 2,00 2,41 2,66
3900 0,03 0,22 0,50 0,81 1,09 1,38 1,70 2,05 2,47 273
4000 0,03 0,23 0,52 0,83 112 1.41 1,74 2,11 2,54 2,80
4100 0,04 0,24 0,53 0,85 1,14 1,45 1,79 2,16 2,60 2,87
4200 0,04 0,24 0,54 0,87 1,17 1,48 1,83 221 2,67 2,94 ‘
4300 0,04 0,25 0,56 0,89 1,20 1,52 1,87 2,26 2.73 3,01
4400 0,04 0,25 0,57 0,91 1,23 1:55 1,92 2,32 2,79 3,08
4500 0,04 0,26 0,58 0,93 1,25 1,59 1,96 2,37 2,86 3,15
4600 0,04 0,27 0,59 0,95 1,28 1,62 2,00 2,42 2,92 3,22
4700 0,04 0,27 0,61 0,97 1,31 1,66 2,05 2,47 2,98 3,29
4800 0,04 0,28 0,62 0,99 1,34 1,70 2,09 253 3,05 3,36
4900 0,04 0,28 0,63 1,01 1,37 1,73 2,14 2,58 3,11 343 ‘
+ 5000 0,04 0,29 0,65 1,03 1,39 172 2,18 2,63 317 3,50
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TABELA 11 PERFIL C
HP POR CORREIA
CAPACIDADE EM HP POR CORREIA COM ARCO DE CONTATO DE 180°
M RPMDO < " . ; i
& EIXO MAIS D[AM- DATUM 750 8,00 8,50 9,00 9,50 10,00 10,50 11,00 12,00 13,00 1400 16,00
T RAPIDG | PVAM.EXT.(REF) 7,90 8,40 8,90 9,40 990 10,40 1090 11,40 1240 13,40 14,40 16,40
50 720 6,42 7,17 7,91 8,65 9,37 10,09 10,80 11,49 12,87 14,21 1552 18,02
960 7,93 8,87 979 1070 11,60 1247 1334 1419 1583 1741 1892 21,73
1440 1024 11,46 12,64 13,78 14,88 1594 1696 1794 1975 21,37 2279 2497
2660 10,31 11,19 (11,830 (1221) (12,32) (12,150 (11,690 (10,92} (8,41) (4,53) - -
60 690 6,22 6,94 7,66 8,37 9,07 976 1045 1112 1246 13,76 1503 1747
870 7,39 8,26 9,12 997 10,80 11,63 12,44 13,24 1479 1630 17,75 2048
1160 9,01 10,08 11,43 12,16 13,16 1414 1510 1603 17,82 1949 21,06 23,82
1750 11,19 12,51 1376 1495 16,07 17,12 18,40 19,01 20,58 21,83 (22,73) (23.38)
3450 6,66) (672 (637 (559 (4360 (2,65 (044 — — — - -
100 1,26 1,39 152 1,65 1,78 1,91 2,04 2,16 2,41 2,66 2,91 3,40
200 2,28 2,52 2,76 3,01 3,25 3,49 3,72 3,96 4,43 4,90 5,36 6,27
300 3,19 3,54 3,89 4,24 4,59 4,93 5,27 5,61 6,28 6,95 7,61 8,91
400 4,04 4,50 4,95 5,39 5,84 6,28 6,72 7,15 8,01 8,87 971 11,36
500 4,84 5,39 5,93 6,48 7,01 7,55 8,08 8,60 964 1066 1167 13,63 |
600 5,58 6,23 6,87 7,50 8,12 8,74 9,36 9,97 11,17 12,34 1350 1574
700 6,29 7,02 774 8,46 9,17 987 1056 1125 1260 1391 1519 17,66
800 6,95 777 8,57 937 10,15 10,93 1169 1245 13,92 1536 1675 19,39
900 7,57 8,47 935 10,22 11,07 11,92 12,74 13,56 15715 1668 18,16 20,92
1000 8,16 9,12 1008 1101 11,93 12,83 1372 1458 1627 1787 1941 22,22
1100 8,70 973 1075 1175 1272 13,67 1461 1552 17,27 1893 20,49 2330
1200 920 1030 11,37 1242 1344 1444 1541 1635 18,15 19,84 2140 24,12
1300 9,66 10,82 11,94 13,03 1410 1513 1612 17,09 1891 2059 22,12 2467
1400 10,08 11,28 12,45 - 13,58 1467 1573 1674 1772 1954 21,18 22,64 2494
1500 1046 11,70 12,90 1406 1517 16,24 17,26 18,24 20,03 21,60 22,95 2491
1600 10,79 12,06 13,29 1447 1560 1667 1768 1864 2037 21,84 23,04 (24,55
1700 1,07 12,37 13,62 14,81 1593 1699 17,99 1891 2055 21,88 22,89 (23,86)
1800 11,31 12,63 13,88 1507 16,8 17,22 18,48 19,07 20,57 21,73 (22,50) (22,81)
1900 11,49 12,82 14,08 1525 16,34 17,35 18,26 19,08 20,43 (21,36) (21,85) (21,38)
2000 11,63 1296 1420 1535 1641 17,37 1822 189 20,11 (20,77) (20,93) (19,56)
2100 11,71 13,03 1425 1537 1638 1727 18,04 18,69 (19,60) (19,96) (19,72) (17,32
2200 11,73 13,04 1423 1530 1624 17,06 17,74 (18,27) (18,90) (18,90) (18,22) (14,65)
2300 11,70 12,98 1412 1513 16,00 16,72  (17,29) (17,69) (18,00) (17,59) (16,41) (11,53)
2400 11,61 12,85 13,94 14,88 1565 (16,26) (16,70) (16,95) (16,89) (16,02) (1427) (7.94)
2500 11,47 12,65 1367 1452 1519 (1567) (15,96) (16,04) (1557) (14,18) (11,81)  (3,86)
2600 11,25 12,38 13,31 1406 (1461 (1495 (15070 (14,96) (14,02) (12,05  (8,99)
2700 10,98 12,02 12,87 (13500 (13,91 (14,08) (13,01 (13,69 (12,23) (9,64) (582
2800 10,64 11,60 (12,83) (12,83 (13,080 (13,070 (1279 (12,23) (1021 (692) (227) —
2900 10,23 11,09 (11,700 (12,05 (12,12) (11,91 (11,40) (10,58) (7,94 (3,90) — —
3000 975  (10,49) (10,96) (11,15 (11,03} (10,60) (9,83) (872 (541 (054 — -
3100 919  (9,81) (10,13) (10,13) (9,80) (9,12)  (8,08) (6,66) (2,61  — = -
3200 8,59 (9,040 (919 (899 (843 (FA% (614 (438 — — - -
3300 (7,86) (8,18 (8715 (773 (691 (568 (401 (189 — - e =
3400 (7,08) (723 (699 (634 (525 (3,70} (168 — - - —
3500 6,22 (6,18 (572) (481) (3,43 (1,55) — = = = o =
3600 (5,28 (504 (@434 (315 (145 — = = - — — =
3700 4,25 (3790 (2,83 (1,35 — - - - = o — —
3800 (3,13) @44 (1210 — — - - - — — —
3900 (1,93 (098 — - . = - — - — — — —
4000 064 — = = = - - - - - = =
4100 - — - — - - - — — e =
4200 - - — - - - = — - - - -
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TABELA T1A PERFIL C

HP ADICIONAL POR CORREIA PARA A RELACAO DE VELOCIDADES (Ry)

N RPM DO Ry 1,00 1,02 1,06 T2 1,19 127 439 1,58 1,95 3,39
£ EIXO MAIS a a a a a a a a a e
= RAPIDO 1,01 1,05 1,11 1,18 1,26 1,38 1,57 1,94 3,38 acima
50 720 0,02 0,11 0,26 0,41 0,54 0,68 0,83 0,99 1,16 1,26
960 0,02 0,15 034 0,54 0,72 0,91 1,11 1,32 1,55 1,68
1440 0,03 0,23 0,51 0,81 1,09 1,36 1,66 1,98 2,33 252
2880 0,07 0,46 1,02 1,62 217 2,73 3,33 3,95 4,65 5,04
60 690 0,02 0,11 0,25 0,39 0,52 0,65 0,80 0,95 1,11 1,21
870 0,02 0,14 0,31 0,49 0,66 0,82 1,00 1,19 1,40 1,52
1160 0,03 0,19 0,41 0,65 0,88 1,10 1,34 1,59 1,87 2,03
1750 ; 0,04 0,28 0,62 0,99 1,32 1,66 2,02 2,40 2,83 3,06
3450 0,08 0,55 1,23 1,95 2,61 327 3,98 4,74 3,57 6,04
100 0,00 0,02 0,04 0,06 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 0,17
200 0,00 0,03 0,07 0,11 0,15 0,19 0,23 0,27 0,32 0,35
300 0,01 0,05 0,11 0,17 0,23 0,28 0,35 0,41 0,48 0,52
400 0,01 0,06 0,14 0,23 0,30 0,38 0,46 0,55 0,65 0,70
] 500 0,01 0,08 0,18 0,28 0,38 0,47 0,58 0,69 0,81 0,87
j‘ 600 0,01 0,10 0,21 0,34 0,45 0,57 0,69 0,82 0,97 1,05
700 0,02 0,11 0,25 0,39 0,53 0,66 0,81 0,96 1,13 2|22
800 0,02 0,13 0,28 0,45 0,60 0,76 092 1,10 1,29 1,40
: 900 0,02 0,14 0,32 0,51 0,68 0,85 1,04 1,24 1,45 1,57
1000 0,02 0,16 0,36 0,56 0,76 0,95 1,15 1,37 1,61 1,75
1100 0,03 0,18 0,39 0,62 0,83 1,04 1,27 .51 1,78 1,92
1200 0,03 0,19 0,43 0,68 0,91 1,14 1,39 1,65 1,94 2,10
1300 0,03 0,21 0,46 0,73 0,98 1,23 1,50 1,78 2,10 227
1400 0,03 0,22 0,50 0,79 1,06 1,33 1,62 1,92 2,26 2,45
1500 0,04 0,24 0,53 0,85 1,13 142 1,73 2,06 2,42 2,62
1600 0,04 0,26 0,57 0,90 1,21 1,52 1,85 2,20 2,58 2,80
1700 0,04 0,27 0,60 0,96 1,28 1,61 1,96 2,33 2,74 2,97
1800 0,04 0,29 0,64 1,02 1,36 1,71 2,08 2,47 2,91 3,15
1900 0,05 0,30 0,67 1,07 1,43 1,80 2,19 2,61 3,07 332
2000 0,05 0,32 0,71 §1515 1,51 1,89 2,31 2,75 3,23 3,50
2100 0,05 0,34 0,75 1,18 1,59 199 2,42 2,88 2,39 3,67
2200 0,05 0,35 0,78 1,24 1,66 2,08 2,54 3,02 3,55 3,85
2300 0,06 0,37 0,82 1,30 1,74 2,18 2,66 3,16 371 4,02
2400 0,06 0,38 0,85 61,35; 1,81 2,27 2,77 3,29 3,88 4,20
2500 0,06 0,40 0,89 1,41 1,89 237 2,89 3,43 4,04 4,37
2600 0,06 0,42 0,92 147 1,96 2,46 3,00 557 4,20 4,55
2700 0,07 0,43 0,96 152 2,04 2,56 342 3,71 4,36 4,72
2800 0,07 0,45 0,99 1,58 2,11 2,65 3,23 3,84 4,52 4,90
2900 0,07 0,46 1,03 1,64 2,19 2,75 3,35 3,98 4,68 5,07
3000 0,07 0,48 1,07 1,69 2,27 2,84 3,46 4,12 4,84 525
3100 0,07 0,50 1,10 1,75 2,34 2,94 3,58 426 5,01 5,42 |
3200 0,08 0,51 1,14 1,81 2,42 3,03 3,69 4,39 517 5,60 |
3300 0,08 0,53 1,17 1,86 2,49 3,13 3,81 4,53 5733 577 ‘
3400 0,08 0,54 1,21 1,92 2,57 3,22 3,93 4,67 5,49 5,95
3500 0,08 0,56 1,24 1,97 2,64 3,32 4,04 4,80 5,65 6,12
3600 0,09 0,57 1,28 2,03 2,72 3,41 4,16 4,94 5,81 6,30
3700 0,09 0,59 1,31 2,09 2,79 3,51 4,27 5,08 5,97 6,47
3800 0,09 0,61 7,95 2,14 2,87 3,60 4,39 522 6,14 6,65
3900 0,09 0,62 1,39 2,20 2,95 3,70 4,50 5,35 6,30 6,82 ‘
4000 0,10 0,64 1,42 2,26 3,02 3,79 4,62 549 6,46 7,00 1
4100 0,10 0,65 1,46 2,31 3,10 3,88 473 563 6,62 77
4200 0,10 0,67 1,49 2,37 3,17 3,98 4,85 577 6,78 7,35
4300 0,10 0,69 1,53 2,43 3,25 4,07 4,96 5,90 6,94 7,52
4400 0,11 0,70 1,56 2,48 3,32 4,17 5,08 6,04 7,10 7,70
4500 0,11 0,72 1,60 2,54 3,40 4,26 5,20 6,18 727 7,87
4600 0,11 0,73 1,63 2,60 3,47 4,36 5,31 6,31 7,43 8,05
4700 0,11 0,75 1,67 2,65 3,55 4,45 5,43 6,45 7,59 8,22
4800 0,12 0,77 A | 2Lyl 3,62 4,55 5,54 6,59 7,75 8,40
4900 0,12 0,78 1,74 2,76 3,70 4,64 5,66 6,73 7,91 8,57
5000 0,12 0,80 178 2,82 3,78 4,74 b7 6,86 8,07 8,75

[ PR — —
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TABEILA 12
HP POR CORREIA
CAPACIDADE EM HP POR CORREIA COM ARCO DE CONTATO DE 180°
N RPM DO :
= pxomals| D/AM-DATUM 13,00 13,50 14,00 14,50 15,00 15,50 16,00 18,00 20,00 22,00
I RipiDO | DIAM.EXT.(REF) 13,60 14,10 14,60 15,10 15,60 16,10 16,60 18,60 20,60 22,60
50 720 21,24 22,66 24,06 25,44 26,81 28,15 29,48 34,60 39,39 43,83
960 25,10 26,76 28,38 29,97 31,52 33,02 34,49 39,96 44,74 48,76
1440 27,63 29,26 30,78 32,18 33,48 34,66 3571 (38,68)  (39,48)  (37,90)
2880 = = — = = — — = < =
60 690 20,65 22,03 23,39 24,74 26,07 27,38 28,68 33,69 38,41 42,83
870 23,83 25,42 26,98 28,51 30,01 31,48 32,92 38,36 43,27 47,60
1160 27,07 28,80 30,48 32,10 33,66 35,15 36,57 41,59 4542 (47,98)
1750 24,81 2595  (2690) (27,66)  (2823) (28,590  (2874) (27,13}  (2170)  (12,09)
3450 - = — = = = — = — —
100 4,38 4,65 4,91 5,18 5,44 5,70 5,96 7,00 8,03 9,04
200 7,88 8,37 8,86 9,36 9,85 10,33 10,82 12,75 14,65 16,53
300 10,99 11,70 12,40 13,11 13,81 14,50 15,19 17,93 20,62 23,26
400 13,82 14,73 15,63 16,53 17,42 18,30 19,18 22,65 26,03 29,33
500 16,41 17,49 18,57 19,64 20,71 21,76 22,81 26,91 30,87 34,70
600 18,75 20,00 21,24 22,46 23,68 24,88 26,07 30,70 35,13 39,34
700 20,85 22,24 23,62 24,98 26,32 27,64 28,95 34,00 38,75 43,17
800 22,60 24,21 25,70 27,17 28,62 30,04 31,43 36,76 41,67 46,11
900 24,28 25,89 27,48 29,03 30,54 32,03 33,48 38,95 43,83 48,08
1000 25,59 27,27 28,92 30,52 32,08 33,60 35,07 40,51 45,17 48,99
1100 26,60 28,33 30,01 31,63 3320 34,71 36,17 41,40 4562 (48,73)
1200 27,31 29,05 30,72 32,33 33,87 35,34 36,73 41,56 4510  (47,22)
1300 27,69 29,41 31,04 32,60 34,06 35,44 36,73 40,95  (43,54)  (44,36)
1400 27,72 29,38 30,94 32,40 33,75 35,00 36,13 (39,50)  (40,87)  (40,05)
1500 27,38 28,95 30,39 31,71 32,90 3396  (3489) (37,18)  (37,02)  (34,19)
1600 26,66 28,09 29,37 3051 (3149 3230 (3297  (3391)  (3190)  (26,67)
1700 25,53 26,78 27,85 (2875  (2947)  (30,00) (30,34 (29,65 (2545  (17,41)
1800 2397 (2499) (2581) (2643) (26820 (27,000 (26,94 (2434)  (17.59) (6,29)
1900 (21,97 (@271  (2323) (2349) (2351) (2327) (22,76) (17,92) (8,24) =
2000 (1949) (19,91 (20,06  (19,93) (19,500 (1877 (17,74  (10,34) = =
2100 (1653)  (1657) (1629  (1570) (14,76} (13,48  (11,85) (1,55) o =
2200 (13,05) (12,65 (11,900  (10,77) (9,26) (7,35) (5,04) = = =
2300 (9,04) 8,15) (6,85) (5,12) (2,96) (0,35) o — s =
2400 (4,47) (3,02) (1,11) = - = = = = =
2500 - = = - 4 = - o = - o
2600 — = - — = — — i = =
2700 = = = o ! = 1 = - =
2800 = = = = — = = = - =
2900 —_ s = — = — g = | = —
3000 = = = = = = — = = =
3100 = o — = = = = E i =
3200 = = = = = = - = = =
3300 e - = = — i — = £E =
3400 — = = = = ~ = = A a
3500 = = = = ) - = - = s
3600 s £ = = = 2 = e xf =
3700 = - 2 = - = = = — =
3800 = = = = = = = L e =,
3900 = = = = L = = = - i
4000 - - = = = - - = = o
4100 = t — = L = = ik - =
4200 = . = — = — = — = =
4300 = = = = = = = = = =
4400 = = = = — — - — = =L
4500 = o s sy =— s < = = =5
4600 = - = — = = = — — =
4700 = = = = = = £ = = ="
4800 = ~ = — = = = = = =
4900 = = = — = — = = s =
5000 = = = st = = = = = =
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TABELA 12A

HP ADICIONAL POR CORREIA PARA A RELACAO DE VELOCIDADES (Ry)

N RPM DO Rr 1,00 1,02 1,06 1,12 1,19 127 1,39 1,58 1,95 3,39
[ EIX’O MAIS a a a a a a a a a e
T RAPIDO 1,01 1,05 1,11 1,18 1,26 1,38 1,57 1,94 3,38 acima
50 720 0,06 0,41 0,90 1,42 1,90 2,36 2,86 3,36 3,90 418
960 0,08 0,54 1,20 1,90 2,53 3,15 3,81 4,49 520 5,58
1440 0,12 0,81 1,80 2,85 3,79 4,73 572 6,73 7,80 8,36
2880 0,25 1,63 3,60 5,70 7,58 9,46 11,43 13,46 15,60 16,73
60 690 0,06 0,39 0,86 1,36 1,82 2,27 2,74 322 3,74 4,01
870 0,07 0,49 1,09 1,72 2,29 2,86 3,45 4,06 4,71 5,05
| 1160 0,10 0,66 1,45 2,29 3,05 3,81 4,61 542 6,28 6,74
1750 0,15 0,99 219 3,46 4,61 5,75 6,95 8,18 9,48 10,16
3450 0,30 1,95 4,32 6,82 9,09 11,33 13,70 16,12 18,69 20,04
100 0,01 0,06 0,13 0,20 0,26 0,33 0,40 0,47 0,54 0,58
200 0,02 9,11 0,25 0,40 0,53 0,66 0,79 0,93 1,08 1,16
« 300 0,03 0,17 0,38 0,59 0,79 0,99 1,19 1,40 1,62 1,74
400 0,03 0,23 0,50 0,79 1,05 1,31 1,59 1,87 2,17 2,32
500 0,04 0,28 0,63 0,99 T1,3% 1,64 1,99 2,34 271 2,90
600 0,05 0,34 0,75 119 1,58 .57 2,38 2,80 395 3,48
700 0,06 0,40 0,88 1,38 1,84 2,30 2,78 3,27 3,79 4,07
800 0,07 0,45 1,00 1,58 21 2,63 3,18 3,74 4,33 4,65
900 0,08 0,51 1,13 1,78 2,37 2,96 3,57 4,20 4,87 523
1000 0,09 0,56 1,25 1,98 2,63 3,28 3,97 4,67 542 5,81
1100 0,09 0,62 138 2,18 2,90 3,61 4,37 514 5,96 6,39
1200 0,10 0,68 1,50 2,37 3,16 3,94 4,76 5,61 6,50 6,97
1300 0,11 0,73 1,63 2,57 3,42 4,27 5,16 6,07 7,04 7,55
1400 0,12 0,79 1,75 2,77 3,69 4,60 5,56 6,54 7,58 8,13
1500 0,13 0,85 1,88 2,97 3,95 4,93 5,96 7,01 8,12 8,71
1600 0,14 0,90 2,00 3,16 4,21 525 6,35 7,48 8,67 9,29
1700 0,15 0,96 273 3,36 4,48 5,58 6,75 7,94 9,21 9,87
1800 0,15 1,02 2,25 3,56 4,74 591 i L 8,41 9,75 10,45
1900 0,16 1,07 2,38 3,76 5,00 6,24 7,54 8,88 10,29 11,03
2000 017 1,13 2,50 3,96 527 6,57 7.94 9,34 10,83 11,62
2100 0,18 1,19 2,63 4,15 5,53 6,90 8,34 9,81 11,37 12,20
2200 0,19 1,24 2,75 4,35 5,79 7,22 8,73 10,28 92 12,78
2300 0,20 1,30 2,88 4,55 6,06 7,55 9,13 10,75 12,46 13,36
2400 0,21 1,36 3,00 4,75 6,32 7,88 9,53 A1 27 13,00 13,94
2500 0,21 1,41 313 4,94 6,58 8,21 9,93 11,68 13,54 14,52
. 2600 0,22 147 3,25 514 6,85 8,54 10,32 12,15 14,08 15,10
2700 0,23 1,53 3,38 534 71 8,87 10,72 12,61 14,62 15,68
2800 0,24 1,58 3,50 5,54 7,37 9,19 B 13,08 15,17 16,26
2900 0,25 1,64 3,63 5,74 7,64 9,52 11,51 13,55 15,71 16,84
3000 0,26 1,69 375 5,93 7,90 9,85 11,91 14,02 16,25 17,42
3100 0,27 175 3,88 6,13 8,16 10,18 12,31 14,48 16,79 18,00
3200 0,27 1,81 4,00 6,33 8,43 10,51 12,71 14,95 17,33 18,59
3300 028 1,86 4,13 6,53 8,69 10,84 13,10 15,42 17,87 19,17
3400 0,29 9 4,26 6,72 8,95 11,16 13,50 15,89 18,42 19,75
3500 0,30 1,98 4,38 6,92 9,22 11,49 13,90 16,35 18,96 20,33
3600 0,31 2,03 4,51 7,12 9,48 11,82 14,29 16,82 19,50 20,91
3700 0,32 2,09 4,63 7,32 9,74 12,15 14,69 17,29 20,04 21,49
3800 033 2,15 4,76 7,52 10,01 12,48 15,09 17,75 20,58 22,07
3900 0,33 2,20 4,88 7,71 10,27 12,81 15,48 18,22 21,12 22,65
4000 0,34 2,26 5,01 791 10,53 13,14 15,88 18,69 21,67 2323
4100 0,35 2,32 513 8,11 10,80 13,46 16,28 19,16 22,21 23,81
4200 0,36 2,37 526 8,31 11,06 13,79 16,68 19,62 22,75 24,39
4300 0,37 2,43 5,38 8,50 11,32 14,12 17,07 20,09 2329 2497
4400 0,38 2,49 5,51 8,70 11,59 14,45 17,47 20,56 23,83 25,55
4500 0,38 2,54 5,63 8,90 11,85 14,78 17,87 21,02 24,37 26,14
4600 0,39 2,60 576 9,10 12,11 15,11 18,26 21,49 24,92 26,72
4700 0,40 2,65 5,88 9,30 12,38 15,43 18,66 21,96 25,46 27,30
4800 0,41 i | 6,01 9,49 12,64 15,76 19,06 22,43 26,00 27,08
l 4900 0,42 2T 6,13 9,69 12,90 16,09 19,45 22,89 26,54 28,46
Y 5000 0,43 2,82 5,26 9,89 13,17 16,42 19,85 23,36 27,08 29,04
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DESIGNACAO E COMPRIMENTOS DATUM

TABELA 13

As correias MultiV 3T Goodyear sdo fabricadas em quatro secoes e uma grande variedade de comprimentos
padroes, abaixo indicados:

= = = = 7T
SECAOA SECAOB SECAO C SECAOD
Dimensdes nominais: Dimensoes nominais: Dimensdes nominais: Dimensfes nominais:
Larg. sup.: 112" - 13 mm Larg. sup.:21/32”-17 mm Larg. sup.: 7/8" -22 mm Larg. sup.: 11/47-32mm
Espessura: 5/16” -8 mm Espessura: 13/32”-11 mm Espessura: 17/32"-14mm Espessura: 3/4”-19 mm
Angulo: 40° = 1° Angulo:40° + 1° Angulo: 40° + 1° Angulo: 40° * 1°
Ne deSérie | COMPRIM.DATUM | N2de Série COMPRIM. DATUM | N9 de Série | COMPRIM. DATUM N° de Série | COMPRIM. DATUM
Goodyear | pol. mm | Goodyear | pol. mm | Goodyear | pol. mm | Goodyear | pol. mm
A—22 233" 590 B—26 X7 B 705 C—47 49,9" 1265 D—120 123.3™ 3130
23 24,3" 615 27 28,8" 730 50 52,0 1345 124 127,3" 3235
24 253" 645 30 31,8 810 51 53,9" 1370 128 131,3” 3335
25 26,37 670 32 33,8” 860 53 55,97 1420 130 13237 3385
26 28 695 34 35,8 910 54 56,3 " 1445 132 135,3" 3435
27 28,3" 720 35 36,8” 935 55 o7 g 1470 136 139,3” 3540
28 2955 745 36 37,8" 960 56 58,9” 1495 144 147,3" 3740
29 30,3 770 37 388" 985 57 59 0c 1520 158 161,3" 4095
30 31,3"” 795 38 3084 1010 59 61,9” 1570 160 163,3" 4150
31 32,3" 820 39 40,8" 1035 60 62,9" 1600 162 165,3" 4200
32 333" 845 40 41,8" 1060 62 64,9 1650 164 167,3" 4250
33 34,3 870 41 42,8" 1085 63 65,9" 1675 167 170,3" 4325
34 35,81 895 42 43,8" 1115 64 66,9” 1700 173 176,3" 4480
35 36,3" 920 43 44,8" 1140 67 69,9” 1775 180 183,3" 4655
36 37,3" 945 44 45,8" 1165 68 70,97 1800 195 198,3" 5035
37 38,3" 975 45 46,8" 1190 70 72,9 1850 210 213,3" 5420
38 393 1000 46 47,8" 1215 1 739" 1875 220 220,8" 5610
39 40,3" 1025 47 48,8" 1240 72 749" 1900 225 225,8" 5735
40 41,3 1050 48 49,8” 1265 73 7591 1930 240 240,8" 6115
41 42,3" 1075 49 508" 1290 74 76,9 1955 250 250,8" 6370
42 43,3" 1100 50 ek 1315 75 23 1980 260 260,8" 6625
43 44,3" 1125 51 52,8" 1340 76 a9 2005 268 268,8" 6830
44 45,3" 1150 52 53,8" 1365 77 FLOG 2030 270 270,8" 6880
45 46,3" 1175 53 54,8" 1390 78 80,9" 2055 275 275,8" 7005
46 47,3" 1200 54 55,8" 1415 79 B9 2080 286 286,8" 7285
47 48,3" 1225 55 56,8" 1445 80 82,9” 2105 288 288,8" 7335
48 49,3" 1250 56 57,8” 1470 81 839" 2130 290 290,8" 7385
49 503" 1280 57 58,8" 1495 82 84,9" 2155 300 300,8" 7640
50 Ly 1305 58 59,8 1520 84 86,9" 2205 330 330,8” 8400
51 52,3" 1330 59 60,8” 1545 85 B7;9:¢ 2235 345 345,8" 8785
52 53,3" 1355 60 61,8" 1570 88 90,9" 2310 360 360,8" 9165
53 54,3" 1380 62 63,8" 1620 B89 91,9 2335 370 370,8" 9420
54 553" 1405 63 64,8" 1645 90 929 2360 380 380,8” 9670
55 56,3" 1430 64 65,8" 1670 91 93,9 2385 390 390,8” 9925
56 57,3" 1455 65 66,8” 1695 95 97,9" 2485 418 418,8" 10640
57 58,3" 1480 67 68,8" 1750 96 089 2510 420 420,8" 10690
58 SO0 1505 68 69,8" 1775 7 99,9” 2535 440 440,8" 11195
59 60,3"" 1530 70 71,8" 1825 98 100,9” 2565 450 450,8" 11450
60 61,3" 1555 71 728" 1850 99 101,9” 2590 460 460,8" 11705
61 623 1580 72 73,80 1875 100 102,9” 2615 480 480,8" 12210
62 63,3" 1610 73 74,8"” 1900 104 106,9" 2715 510 510,8" 12975
63 64,3" 1635 74 7o B 1925 105 107,9” 2740
64 65,3" 1660 75 76,8" 1950 111 113,9” 2895
65 66,3" 1685 76 778" 1975 112 114,9" 2920
66 67,3 1710 77 788" 2000 119 124,9° 3095
67 68,3 1735 78 798" 2025 120 12297 3120
68 69,3” 1760 80 81,8" 2080 122 124,9" 3170
69 70,3" 1785 a1 82,8" 2105 126 128,9” 3275
70 a3 1810 83 84,8" 2155 128 130,9" 3325
71 2 1835 84 858" 2180 129 TR 3350
74 753" 1915 85 86,8" 2205 130 1329 3375
75 76,3" 1940 88 89,8" 2280 131 133,9” 3400
132 134,9” 3425
134 136,9" 3475
136 138,9” 3530
138 140,9” 3580
140 142,9” 3630
142 144,9 3680
143 145,9” 3705
144 146,9" 3730
147 149,9" 3805
148 150,9" 3835




SECAO A

SECAO B

SECAOC

Dimensdes nominais:
Larg. sup.: 1/2”-13 mm
Espessura: 5/16” - 8 mm

Dimensdes nominais:
Larg. sup.: 21/32" - 17 mm
Espessura: 13/32”-11mm

Dimensoes nominais:
Larg. sup.: 7/8"”-22 mm
Espessura: 17/32" - 14 mm

Angulo: 40°  1°

Angulo: 40° £ 1°

Angulo: 40° + 10

N? de Série COMPRIM. DATUM N° de Série COMPRIM. DATUM N?de Série | COMPRIM. DATUM
Goodyear pol. mm Goodyear pol. mm Goodyear | pol. mm
78 T3 2015 89 90,8 2305 149 1519 3860
79 80,3 2040 90 918" 2330 150 1529 3883
80 81,3" 2065 92 93,8" 2385 151 [530k 3910
82 83,3" 2115 93 94,8" 2410 156 158,9' 4035
84 853" 2165 95 96,8" 2460 158 160,9 4085
85 86,3" 2190 96 978" 2485 160 62,97 =« 4140
89 90,3" 2295 97 98,8" 2510 161 163,9” 4165
90 < i 2320 100 101,8” 2585 162 164,9” 4190
92 83 3¢ 2370 103 104,8" 2660 163 165,9" 4215
95 96,3" 2445 105 106,8" 2715 166 168,9"" 4290
96 973" 2470 111 112,8" 2865 169 171,9" 4365
104 105,3" 2675 112 113,8" 2890 170 172,9' 4390
105 106,3" 2700 119 120,8” 3070 172 174,9"" 4440
111 AT2,3- 2850 120 121,8" 3095 178 175,9" 4470
112 113.3" 2880 122 123,8” 3145 175 17,9 4520
119 120,3"” 3055 123 124,8" 3170 180 182,9” 4645
120 121,3" 3080 124 125,8" 3195 195 197,9" 5025
124 125,3" 3180 126 127,8" 3245 210 212,9” 5410
126 A2 3235 128 129,8" 3285 225 b 5740
128 1293 3280 130 131,8" 3350 240 240,9" 6120
136 137,3" 3485 131 132,8" 3375 255 255,9” 6500
144 145,3" 3690 132 133,8" 3400 270 270,9" 6880
158 1593 4045 133 134,8” 3425 300 300,9" 7645
162 163,3"" 4150 134 135,8"” 3450 315 315,9” 8025
173 174,3" 4425 136 137,8" 3500 330 330,9" 8405
180 181,3" 4605 138 139,8" 3550 360 360,9" 9165
140 141,8" 3600 390 390,9" 9930
144 145,8" 3705 420 420,9" 10690

158 159,8" 4060

162 163,8" 4160

168 169,8" 4315

170 171,8” 4365

173 174,8" 4440

174 1758 4465

178 179,8" 4565

180 181,8" 4620

185 186,8" 4745

195 196,8" 5000

210 211,8" 5380

225 225,3" 5720

240 240,3" 6105

249 249,3" 6330

‘ 270 270.3" 6865

[ 300 300,3" 7630

330 330,3" 8390

360 360,3" 9150
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INSTRUCOES PARA INSTALACAO
DE UMA TRANSMISSAO CONVENCIONAL POR CORREIAS EM “V”

Quando for instalar uma transmissao por correias em “V’, tenha em mente os seguintes pontos:
1-Use sempre jogos medidos com cédigos dentro das tolerdncias para o jogo (vide Apéndice).

2 - Mantenha os canais das polias limpos de 6leo, graxa, tinta ou qualquer sujeira. Verifique se os
canais tém o acabamento especificado e as dimensoes corretas.

3 -Na montagem, faga recuar a polia mével, aproximando-a da polia fixa, de modo que a correia possa
ser montada suavemente sem ser forgada com qualquer tipo de ferramenta.

4 - Verifique e assegure-se de que as polias estejam corretamente alinhadas, os eixos paralelos, que
exista espaco suficiente para movimentar as correias e polias, sem tocar em suportes, protecoes
etc., e de que haja lubrificagdo nos mancais e rolamentos.

5 - Apds montadas as correias e antes de tensiona-las corretamente, faca-as girar manualmente na
instalacao, de modo que o lado bambo de todas as correias fique para cima, como na figura abaixo:

ou que o lado bambo de todas as correias fique para baixo, como na figura abaixo:

Cuide para que nao haja correias com lado bambo para cima e outras com lado bambo para baixo,
como na figura a seguir:

pois as correias nao se acomodarao uniformemente nos canais, quando tensionadas finalmente
para operagao. Tensione entao as correias do modo indicado a seguir.

6 - Tensionamento das Correias na Transmissao.
Em geral o procedimento comum para tensionar as correias de uma transmissao tem as seguintes
regras:

a. Atensdo ideal € a mais baixa tensao sob a qual a correia trabalha sem deslizar, mesmo na
ocorréncia de “picos de carga”.

b. Verifique a tensao nas correias freqlientemente durante as primeiras 24/48 horas de operacao.

c. Subtensionamento (tensao baixa) provoca deslizamento e, em conseqiiéncia, gera calor excessivo
nas correias ocasionando falhas prematuras.

d. Supertensionamento (tensao alta) encurta a vida das correias e dos rolamentos.
e. Verifique periodicamente a transmissao. Quando ocorrer deslizamento, retensione as correias.




m

Para verificar se a tensdo € correta numa transmissao com correias em V convencionais, proceda
como segue: Veja a figura abaixo:

a. Meca o comprimento do vao “t”

b. No centro do vao “t” aplique uma forca (perpendicular ao vao), suficiente para defletir a correiaem
1/64" para cada polegada de comprimento do vao, ou seja, a deflexao deve ser de 16% do vao.

Deflexao 1,6% do
comprimento do vao

c. Compare a forca aplicada na deflexao com os valores dados na tabela 14.

d. Se a forga estiver entre 1 e 15 vez os valores indicados para tensao normal, entao a transmissao

estara satisfatoriamente tensionada.

Obs.: O vao (1) tem comprimento igual a distancia entre centros dos eixos.

FORCA DE DEFLEXAO
TABELA 14

— Baseado em velocidades de operagao de 1000 a 3000 ppm.

— Para velocidade acima de 3000 ppm, reduzir a forca de deflexdo em 20%.
— Para velocidades abaixo de 1000 ppm, consulte o fabricante das correias.

Faixa de Forca para F‘?lrgi‘ fﬁ:a
Perfil Diametros 1xHP Normal 4

: Normal

Polia Pequena Ibf :
Ibf
A 3,07- 3,6" 3,6 5.2
A 3,8"- 4,8" 4,3 6,2
A 50 - 7,07 5,0 79
B Sidir. g 49 6,9
B 4.410= 5 6 6,5 9,3
] B 5,87 86" 8,2 11,8
G 7,0%_ 9.0¢ 155 22
G 9,5"-16,0" 16,9 24,3
ik D 12,0 -16,0" 28,1 40,9
D 18.0¢ - 27,00 34,7 50,4
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INSTALACAO E CURSO DO ESTICADOR

TABELA 15

Depois de calcular a Distancia Entre Centros (C), a partir de um comprimento datum normal,

€ necessario prever um ajuste na Distincia Entre Centros (C), como mostra a tabela 15 abaixo, para
permitir a montagem da correia sem danificé-la, por tensionamento inicial ou retensionamento
durante a vida da correia.

DISTANCIA ENTRE CENTROS PERMITIDA PARA
INSTALACAO E TENSIONAMENTO.

Minimo
Permitido acima
: - Minimo Permitido da distancia
Designacao de Abaixe da dictinciac I C 0
Comprim. Padrio aixo da distancia C norma normal
para instalacao das correias para Manutencao
de Tensao DISTANCIA ENTRE CENTROS MAIS CURTA
* A B C D p/ todos os perfis PARA INSTALACAO DA CORREIA
26a 38 0,75 1,00 1,00
38a 60 0,75 1,00 1,50 1,50
6Da 90 0,75 1,25 1,50 2,00
90a120 1,00 1,25 1,50 2,50
120a158 1,00 1,25 1,50 2,00 3,00
158 a 195 125 2,00 2,00 3,50
l ;ls_TANaA ENTRE CENTRO? lJ .
195 a 240 1,50 2,00 2,00 4,00
240a270 1,50 2,00 2,50 4,50
270a330 1,50 2,00 2,50 5,00 "
DISTANCIA ENTRE CENTROS MAIS LONGA
PARA TENSIONAMENTO DA CORREIA
330a420 2,00 2,50 6,00
420 e acima 2,50 3,00 1,5%
comprim,
da correia

* O limite maior de comprimento deve ser incluido na faixa seguinte.
Todas as medidas em polegadas.

ALGUNS FATORES QUE INFLUEM NA VIDA DA CORREIA
TABELA 16
EFEITO DO DIAMETRO DA POLIA NA VIDA DA CORREIA

Tomando como exemplo uma transmissdo com correias perfil “C”, verifiquemos como um didmetro
alterado pode influir na vida das correias:

Didmetro da polia pequena Porcentagem de vida da

Aplicado Calculado correia
124 10" 260
i 10" 165
107 107 100

G 10" 59
g 10" 30
il 10" 15

Tendo sido recomendado um didmetro de 10" na polia pequena, uma polia com 11” incrementa a
vida da correia em 65%, enquanto que uma polia com 9 proporcionara 41% menos vida da correia.
Estes nimeros sdo vélidos para uma transmissao de correias em “V”, operando em condicoes
normais de tensao para cada condicao, conforme corretamente determinado.

B ———
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TABEILA 17
EFEITO DE INSUFICIENTE NUMERO DE CORREIAS

Se numa transmissao se aplicar um nimero de correias diferente do determinado por célculos de
projeto, a vida das correias sera sensivelmente diferente do esperado.

Assim:
Namero de correias Porcentagem da vida
Aplicado Calculado obtido
12 10 200
11 10 140
10 10 100
9 10 65
8 10 41
] 7 10 23
6 10 13

Como se pode ver, pelo quadro acima, se numa transmissao se determinou por célculo o uso de

10 correias, 1 correia a mais aumenta em 40% a vida delas, enquanto que 1 correia a menos reduz em
35% a vida delas. Em outras palavras, com um investimento 10% maior, vocé obtém um retorno do
investimento 40% melhor. Por outro lado, com um investimento 10% menor, vocé obtém um retorno
com 35% de perda. E necessdrio analisar bem para optar por uma transmissao economicamente
vantajosa.

EFEITO DA FORCA CENTRIFUGA NA VIDA DA CORREIA

A forca centrifuga afeta a vida da correia, como uma combinacao de tensoes, didmetro de polias e
velocidade da correia. Acima de 4.000 pés por minuto, a for¢a centrifuga se torna critica e tende a
expulsar a correia da polia. Isto exige um aumento de tenséo e reduz a vida da correia, a qual precisa
ser compensada por uma correia de classificagao mais baixa, para dar mais eficiente extensao da vida
da correia.

EFEITO DA TEMPERATURA NA VIDA DA CORREIA
100% = 70°C (EM TRABALHO)

200

150

100

% da vida da correia

0 -_-3.

50 60 70 80 90 100 110 120 130
TEMPERATURA NA CORREIA EM GRAUS °C
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BREVE EXPLANACAO SOBRE CLASSIFICACAO DE HP

A classificacdo de HP para correia Multi-V 3-T Goodyear, leva em consid
metro da polia, mais severa a flexao.
s30 afeta a vida em servico, 2 menos gue 0 diametro
e o da polia pequena.

por correias em “V” depende do comprimento, poss, quanio mais

a) Quanto menor o did
b) O tamanho da segunda polia de uma transmis
da polia maior seja substancialme
¢) A severidade de uma transmissao
curta a correia mais freqientemen
d) Esses fatores de severidade podem
classificacao de HP deveria ser ajus
classificacao de HP, inversamente, C

condi¢bes menos severas.

nte maior qu

P

="

era( 00

— i

te ela se flexiona ao redor das polias e maior € 2 SevenGace
se avaliados como se seu efeito fosse combinado €2

tada de acordo: quanto mais severa a Iransm $530, mais |
lassificacdes de HP mais altas sao atribuidas as transmissoes em

As classificacoes de HP nas tabelas sao estabelecidas para 180° de arco de contzaio em 2 polias de
mesmo canal e mesmo didmetro, para comprimentos médios e um fator de servico = 14
APENDICE - RECOMENDACOES GOODYEAR PARA VERIFICACAO
DIMENSIONAL DAS CORREIAS E POLIAS. VARIACOES - TOLERANCIAS
DIMENSOES NOMINAIS DAS CORREIAS
FIGURA 1
TABELA 18
SEEge0 Largura Altura Angulo
Desi - Largura datum (ref.) superior (ref.) (ref.)
ERigLan Id (mm) Is (mm) h (mm) a(®)
A 1 13 8 40° £1°
B 14 17 11 40° £1°
E 19 22 14 40°+1°
| D 27 32 19 40° £ 1°




DETERMINACAO DO COMPRIMENTO

O comprimento datum de uma correia em “V” serd determinado estando a correia montada em um dispositivo
constituido de: duas polias de mesmo didmetro, sendo uma delas fixa e outra mével, sendo que a esta Gltima devera ser
aplicada uma determinada forga para deixar a correid sob tensao.

A correia devera fazer pelo menos duas revolugoes em torno das polias, para assentamento adequado dentro dos canais,
sendo assim igualmente dividida para os dois ramos da correia a tenséo aplicada.

A distancia entre centros dos eixos sera lida no ponto médio do curso da polia movel.

O comprimento serd calculado por adigdo do perimetro datum de uma das polias a duas vezes a distancia entre
centros lida no dispositivo.

O dispositivo de medicao é mostrado esquematicamente na figura abaixo — Dimensées das polias de medicao e dos
seus canais, bem como tolerancias e tensdes de medicao, sao dadas na tabela 19.

As variagcdes permitidas no comprimento datum e as projecdes das correias em relagao ao didmetro externo das polias
sao mostradas natabela 20 e na tabela 19, respectivamente.

L —_—
TENSAO TOTAL
e
FIGURA 2 TTTTTTTTTTT]

TABELA 19
DIMENSOES DAS POLIAS DE MEDICAO
S.ecgéo Largura |Diametro | Largura | Didmetro | Angulo | Profundidade | Tensio | Projegiodacorreia | Perimetro datum
datum | datum [superior| externo dos dos canais | (Newton) em relacdo ao de umapolia, aser
canais didmetro externo | adicionadaa2 vezes
da polia adistanciaentre
centros C, para obter
(mm) {mm) (mm) (mm) ] (mm) (mm) 0 comprimento
datum
Id dd Is de h N : mm
A 11 95,54 13,0 102,14 34 12 200 +16 300
B 14 127,30 16,6 135,79 34 15 300 H=il6 400
C 18 22293 227 234,33 36 20 . 750 +16 700
D 27 413,80 323 430,0 36 28 1400 +16 1300
—2.4

CODIGOS DE COMPRIMENTO

— Quando as correias se destinam ao uso em conjunto de duas ou mais pegas, é fato conhecido pelos projetistas, e
mesmo pelos consumidores, que em um conjunto o agrupamento de correias de mesmo tamanho é o ideal, porem
certas variages sao permitidas, sem prejuizo da eficiéncia ou da qualidade da transmissao. Para tanto, as correias sao
marcadas com o codigo de comprimento carimbado a direita da identificacao.

— O codigo 50 corresponde ao Comprimento Datum da correia. Codigos acima de 50 correspondem a comprimentos
maiores que o datum e os cdigos abaixo de 50 correspondem a comprimentos menores que o datum.

— A cada codigo de comprimento acima ou abaixo de 50, correspondemn 2 mm acima ou abaixo do comprimento datum.

— Exemplos:B-4250  — Correia B -42 com comprimento real igual ao datum.
A-5153  — Correia A-51com comprimento real 6 mm maior que o datum.
C-6048 — Correia C-60 com comprimento real 4 mm menor que o datum.

Para aformacdo de jogos, vide tabelas 20 e 20A.
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DESIGNACAO - COMPRIMENTOS DATUM - VARIACOES - TOLERANCIAS

FORMACAO DE JOGOS
TABELA 20
Designacao Comprimento datum (mm) Variacao pgrmiﬁda Variaga'lotoleréyel no COlt-lprimentD 4‘
Classica no comprimento das correias de um jogo
A B C datum (mm) Codigos .
22 590
23 615
24 645
25 670
26 695
27 720
28 745 420
29 770 _10
30 795
31 820
32 845 i 2
33 870 cadigo
34 895
35 920 935
36 945 960
37 975 985
38 1000 1010
39 1025 1035
40 1050 1060
M 1075 1085
42 1100 1115
43 1125 1140
. 1150 1165
45 1175 1190
46 1200 1215
47 1225 1240
48 1250 1265
49 1280 1290
50 1305 1315
51 1330 1340 1370
52 1355 1365 1395
53 1380 1390 1420
54 1405 1415 1445
55 1430 1445 1470
56 1455 1470 1495
57 1480 1495 1520 2 4
58 1505 1520 1545 + 24 Cadigos
59 1530 1545 1570
60 1555 1570 1600 =
61 1580 1625
62 1610 1620 1650
63 1635 1645 1675
64 1660 1670 1700
65 1685 1695 1725
66 1710 1750
67 1735 1750 1775
68 1760 1775 1800
69 1785 1800 1825
70 1810 1825 1850
71 1835 1850 1875
72 1875 1900
73 1900 1930
74 1915 1925 1955
75 1940 1950 1980 3 6
76 1975 2005 Codigos
77 2000 2030
78 2015 2025 2055
79 2040 2080
80 2065 2080 2105
81 2105 2130
82 2115 2155
83 2155 2180
84 2165 2180 2205
85 2190 2205 2235
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TABELA 20A
i Variacdo permitida Variacao tolerdvel no comprimento
DEC?”;i,S“?EEO Eomameniosatunio no c%m;’rimento S:clas correias deum iggo
B A B G D datum (mm) Codigos (mm)
88 2280 2310
89 2295 2305 2335
90 2320 2330 2360
91 2385 3 6
92 2370 2385 = 2410 + 28 Cddigos
93 2410 2435 - 14
94
95 2445 2460 2485
9% 2470 2485 2570
= 97 2510 2535
98 i = 2565
9 = — 2590
100 — 2585 2615
J 103 e 2660 —
104 2675 — 2715
105 2700 2715 2740
1an] 2850 2865 2895
112 2880 2890 2920
119 3055 3070 5095
120 3080 3095 3120 3130
123 — 3170 — -
124 3185 3195 3235 3235
126 3235 3245 — —
128 3280 3295 3325 3335
130 = 3350 - —
131 — 3375 3400 —
136 3485 3500 3530 3540
138 — 3550 3580 = + 34 4 8
140 = = 3630 = =18 cédigos
143 — — 3705 —
144 3690 3705 3730 3740
147 — — 3805 —
148 — — 3835 —
149 — — 3860 =
151 — — 3910 —
156 — = 4035 —
158 4045 4060 4085 4095
160 — = 4140 =
161 — — 4165 -
162 4150 4160 4190 4200
163 — — 4215 —
164 — —_ — 4250
166 — — 4290 =
169 — — 4365 —
17] —_ — 4390 —
172 — — 4440 —
173 4425 4440 4470 4480
174 — 4465 — —
178 — 4565 — —
180 4605 4620 4645 4655
195 5000 5025 5035
210 5380 5410 5420
225 5720 5740 5735
240 6705 6120 6115
249 — 6330 — —
- 250 — — — 6370
255 — — 6500 — + 40
. 270 6865 6880 6880 - 22
300 7630 7645 7640 5 10
b 315 = = 8025 — Codigos
330 8390 8405 8400
360 9150 9165 9165
390 9930 9925 + 50
420 10690 10690 - 30 -
480 12210 + ‘I;g Codigos 12
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SECAO TRANSVERSAL DAS POLIAS

de

I
de

dd

| |

FIGURA3

— (x1) . e + 2f, onde x = n? de canais

= diametro externo das polias

diametro datum das polias

— altura dos canais acima do diametro datum

profundidade dos canais abaixo do diametro datum

= largura superior dos canais

= largura datum

= dngulo dos canais

— distancia entre os centros de dois canais consecutivos

_ distancia entre o centro do tltimo canal e a borda mais proxima da polia

Il




DIMENSOES PADRAO DOS CANAIS E DIAMETROS RECOMENDADOS

TABEIA 21
Angulo Dimensdes padroes dos canais
Sacko Diametros Datum dos canais
¢ dd (mm) o Is Id e f b | profundidade
+ 05 (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) hiih
ref. ref. )
minimo
75 (Minimo recom.) + 0,2
e abaixo de 34 13,0
f A 125 -00 +20
e 10 |150+03| 100 33 12,0
125 e acima 38 133 -10
-00
125 (Minimo recom.) +0,2
e abaixo de 34 16,6
B | 200 -00 +20
02 140 |190+04| 125 ; 42 15,0
‘ 200 e acima 38 16,9 -10
| -00
200 (Minimo recom.) + 03
e abaixo de 36 297
C 300 -00 +20
o= 2
+ 03 19,0 25505 ( 170 i 57 00
300 e acima 38 229 .
-00
355 (Minimo recom.) + 04
e abaixo de 36 323
500 -0,0 + 30
D - i 270 | 370%06 | 240 81 280
500 e acima 38 Bg A0
-00
Notas:

(1) Astolerdncias na dimensao “e” aplicam-se na distdncia entre centros de quaisquer dos canais, consecutivos ou n3o.
(2)E recomendado que a tolerdncia na dimensao “f” seja levada em consideragao no alinhamento das polias.
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MULTI-V 3-T - A CORREIA COM MULTI VANTAGENS

AS CORREIAS MULTI-V GOODYEAR SAO OFERECIDAS EM DUAS CONSTRUCOES:
1. PERFIS A, B, C, NOS TAMANHOS ATE 120” (3100 mm),

COM CAMADA SIMPLES DE CORDONIEIS.
2.PERFISA,B,CeD, NOS TAMANHOS ACIMA DE 1207 (3100 mm),

COM MULTIPLAS CAMADAS DE CORDONEIS.

CORREIAS 3-T.
Os componenies melhorados para maior vida em servico e a estabilidade dimensional proporcionada
pelo cordonel 3-T conferem 50% mais HP por correia.

MAIS ESTABILIDADE.
Correias medidas, codificadas e agrupadas em jogos na propria produgao, sob tensoes corretas,
obedecerao a estabilidade dimensional uniforme, tanto em estoque como em servico.

MAIOR CAPACIDADE EM HP A TRANSMITIR.
Devido.as novas caracteristicas construtivas € a0 especial tratamento do novo cordonel 3-T, foi
possivel aumentar a capacidade em HP a transmitir, por correia.

MAIOR RESISTENCIA AS SOBRECARGAS.
Devido i resisténcia dos cordonéis de fibra sintética de poliéster, especialmente tratada para absorver
cargas de choque.

LONGA VIDA EM FLEXAO.
Gracas a extraordinaria flexibilidade do cordonel 3-T, de fibra sintética, as correias Multi-V 3-T
Goodyear tém alta resisténcia a fadiga e longa vida em flexao.

MENOR ALONGAMENTO.

Devido ao exclusivo tratamento 3-T, utilizado na fabricacdo dessas correias, O €Xcesso de alongamento
foi removido, permanecendo apenas o suficiente para absorver os picos de cargas nas partidas ou nos
choques.

MAIS RESISTENCIA AO OLEO E AO CALOR.
Devido aos compostos de borracha especialmente preparados para impregnacao do envelope
isolamento dos cordonéis, ha mais resisténcia ao 6leo e ao calor que nas correias convencionais.

MENOR RISCO DE INCENDIO.
Devido a condutividade estatica, promovida por certos com ponentes adicionados a borracha, 0s
riscos de faiscas estdo praticamente eliminados, propiciando maior seguranga.

CUSTO MAIS BAIXO DE TRANSMISSAO.

Devido a maior capacidade de HP por correia, menos correias sa0 necessarias nas transmissoes. Isto
significa polias com menos canais, permitindo uma transmissdo mais compacta e de menor custo.
Além disso, menos correias no estoque.

MENOR CUSTO DE MANUTENCAO.

Devido a reducao do alongamento ao minimo desejavel, praticamente nao ha necessidade de
retensionamento. Menos paradas para trocas, mais eficiéncia e mais produtividade sao conseqliéncias
da vida util mais longa dessas correias.
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